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Еще раз о стандартизации
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА � В последнее время все большее число отечественных типографий заявляют о
соответствии качества выпускаемой ими продукции требованиям международных стандартов семейства
ISO 12647. По мере того, как стандартизация приобретает актуальность, увеличивается и количество
вопросов, связанных с этой проблемой. Попробуем пролить свет на некоторые из них.

� Вна ча ле сле ду ет от ме тить, что за клю че -
ние о со от вет ст вии нор мам меж ду на род ных
стан дар тов се мей ст ва ISO 12647 мо гут дать
толь ко ком пе тент ные ор га ни за ции, на при -
мер, швей цар ский ин сти тут Ugra или не мец -
кий Fogra, ко то рые со вмест но раз ра бо та ли
си сте му сер ти фи ка ции PSO (Process Stan-
dard Offset). При стан дар ти за ции по этой си -
сте ме кон тро ли ру ет ся не толь ко ка че ст во
ко неч но го про дук та, PSO-сер ти фи ка ция –
это ком плекс ме ро прия тий по внед ре нию в
ра бо чий по ток ти по гра фии це ло го ря да стан -
дар тов. Про вер ка по ли гра фи че ской ком па -
нии на со от вет ст вие нор мам и тре бо ва ни ям
PSO про из во дит ся толь ко по сле то го, как
все тре буе мые стан дар ты ин те гри ро ва ны в
про из вод ст вен ные про цес сы и вы пол нен це -
лый ряд до пол ни тель ных усло вий.

PSO-СЕР ТИ ФИ КА ЦИЯ за тра ги ва ет не толь -
ко тех но ло ги че ские ас пек ты дея тель но сти
ти по гра фии, но и ор га ни за ци он ную струк -
ту ру. Стан дар ты обес пе чи ва ют од но знач -
ность оцен ки ка че ст ва на раз лич ных ста ди -
ях про из вод ст ва и опре де ля ют дей ст вия пер -
со на ла при вы яв ле нии не со от вет ст вий тре -

бо ва ни ям. Так же внед ре ние PSO спо соб ст ву -
ет эко но мии ре сур сов пред прия тия.

Слож ность стан дар ти за ции за ви сит от спе -
ци фи ки ти по гра фии и уров ня ее тех ни че -
ской осна щен но сти. Внед ре ние стан дар тов,
вхо дя щих в си сте му PSO, тре бу ет ав то ма ти -
за ции про из вод ст вен ных про цес сов и ис -
поль зо ва ния со вре мен ных про грамм но-ап -
па рат ных средств кон тро ля ка че ст ва. К со -
жа ле нию, зна чи тель ное чис ло по ли гра фи че -
ских пред прия тий до сих пор не рас по ла га -
ет при бор ной ба зой, не об хо ди мой для про -
ве де ния опе ра тив но го кон тро ля, а о на ли -
чии ла бо ра то рии ка че ст ва, как пра ви ло, и
во все го во рить не при хо дит ся. Меж ду тем,
на ли чие кон троль но-из ме ри тель ной тех ни -
ки, про шед шей про вер ку на за во де из го то ви -
те ле, – од но из обя за тель ных тре бо ва ний
при про ве де нии сер ти фи ка ции. Кро ме то го,
долж ны быть вы пол не ны сле дую щие тре бо -
ва ния:
� про вер ка вход ных дан ных;
� ис поль зо ва ние ка либ ро ван ных мо ни то -
ров;
� кон троль цве та толь ко при стан дар ти зи ро -
ван ном осве ще нии;

� нор ма ли за ция тех но ло гии из го тов ле ния
цве то проб, пе чат ных форм и ти раж ных от -
тис ков.

ВХОД НОЙ КОН ТРОЛЬ. Как уже бы ло от ме -
че но вы ше, PSO-сер ти фи ка ция поз во ля ет
эко но мить ре сур сы пред прия тия, и од но из
средств эко но мии – вход ной кон троль рас -
ход ных ма те риа лов. Не сек рет, что ка че ст -
во вы пус кае мой про дук ции на пря мую за ви -
сит от при ме няе мых рас ход ных ма те риа лов,
но их ин стру мен таль ный вход ной кон троль
си сте ма ти че ски вы пол ня ют лишь не мно гие
по ли гра фи че ские ком па нии. Сле ду ет под -
черк нуть, что кон троль дол жен быть имен -
но ин стру мен таль ным, и его па ра мет ры не -
об хо ди мо фик си ро вать – это од но из тре бо -
ва ний сер ти фи ка ции. При пра виль ной ор га -
ни за ции дан но го про цес са про из вод ст во по -
лу ча ет лишь со от вет ст вую щие тре бо ва ни ям
меж ду на род ных стан дар тов ма те риа лы, что
обес пе чи ва ет со кра ще ние вре ме ни при ла -
док, опе ра тив ное об на ру же ние и устра не ние
вы яв лен ных не со от вет ст вий, а так же ис клю -
че ние до пол ни тель ных про сто ев обо ру до -
ва ния и про чих за трат, не до бав ляю щих цен -
но сти про дук ту. Дан ные ме ро прия тия осо -
бен но ак ту аль ны, учи ты вая со вре мен ные
тен ден ции к сни же нию ти раж но сти за ка зов
при ро сте тре бо ва ний к ка че ст ву ко неч ной
про дук ции. 

В ка че ст ве при ме ра рас смот рим вход ной
кон троль три ад ных кра сок на со от вет ст вие
тре бо ва ни ям стан дар та ISO 12647-2.

КОН ТРОЛЬ ПЕ ЧАТ НЫХ КРА СОК. Тре бо ва -
ния к три ад ным крас кам для ли сто вой оф сет -
ной и ру лон ной оф сет ной пе ча ти с суш кой из -
ло же ны в стан дар те ISO 2846-1: 2006 (Gra-
phic technology – Colour and transparency of
printing ink sets for four-colour printing – Part 1:
Sheet-fed and heat-set web offset lithographic
printing). Со от вет ст вен но, для по лу че ния
ста биль но ка че ст вен ной про дук ции сле ду -
ет, как ми ни мум, ис поль зо вать крас ки, ко -
ло ри мет ри че ские ха рак те ри сти ки ко то рых
со от вет ст ву ют тре бо ва ни ям дан но го стан -
дар та. Ко неч но, мож но до ве рять по став щи -
кам и под би рать крас ки по при ве ден ным в
спе ци фи ка ци ях дан ным, но не сле ду ет за бы -
вать, что от вет ст вен ность пе ред за каз чи ком
за ка че ст во про дук ции не сет ти по гра фия, аАлексей Дубровский, начальник типографии ОАО «Промис» .
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не по став щик рас ход ных ма те риа лов. По -
это му на мно го эф фек тив ней ор га ни зо вать
вход ной кон троль ма те риа лов, про пу ская в
ра бо ту лишь те из них, ко то рые со от вет ст ву -
ют нор мам. 

Наи бо лее про стой спо соб вход но го кон -
тро ля кра сок – это по лу че ние от по став щи -
ка вы кра сок на стан дар ти зо ван ной бу ма ге. В
на стоя щее вре мя кон троль вы кра сок прак ти -
ку ет ся поч ти ис клю чи тель но при ра бо те со
сме се вы ми крас ка ми, а три ад ные крас ки ли -
бо не про ве ря ют ся во об ще, ли бо из ме ре ния
осу щес т в ля ют ся уже при по лу че нии те сто вых
или да же ти раж ных от пе чат ков. Оче вид но,
что чем рань ше осу щес т в ля ет ся кон троль,
тем мень ше рис ки. 

Вы крас ки про ве ря ют ся при по мо щи про -
грамм но го обес пе че ния Color Quality, ко то -
рое срав ни ва ет их цве то вые ко ор ди на ты с
эта лон ны ми зна че ния ми из элек трон ной биб -
лио те ки цве тов. Со глас но стан дар ту, мак си -
маль ное до пу сти мое цве то вое от кло не ние
ΔЕ76=5. Ес ли крас ка со от вет ст ву ет это му тре -
бо ва нию, то ее мож но пе ре да вать в про из -
вод ст во для даль ней ших ис пы та ний (про -
вер ка цве то во го охва та, соз да ние ICC-про -
фи лей, по строе ние ха рак те ри сти че ских кри -
вых и т. д.). Да же ес ли крас ки успеш но про -
шли вход ной кон троль и по сле дую щие ис -
пы та ния, обя за тель но сле ду ет под вер гать
про вер ке каж дую но вую их пар тию.

Под бор и про вер ка кра сок яв ля ет ся од -
ним из са мым тру до ем ких эта пов под го тов -
ки про из вод ст ва к стан дар ти за ции. Пред ло -
же ний кра сок до ста точ но мно го, но, как по -
ка зы ва ет прак ти ка, да же сер ти фи ци ро ван -
ные крас ки да ле ко не все гда со от вет ст ву ют
стан дар ту ISO 2846-1:2006.

ЭФ ФЕКТ от PSO-сер ти фи ка ции зна чи тель -
но боль ше, чем ка жет ся на пер вый взгляд.

Во-пер вых, спрос рож да ет пред ло же ние: сер -
ти фи ци ро ван ные ти по гра фии тре бу ют от
по став щи ков со от вет ст вую щие нор мам стан -
дар тов ма те риа лы, что объ ек тив но спо соб -
ст ву ет уве ли че нию ко ли че ст ва та ких ма те -
риа лов на рос сий ском рын ке. 

Во-вто рых, как уже от ме ча лось, сер ти фи -
ка ция тре бу ет опре де лен ной мо дер ни за ции
и ав то ма ти за ции про из вод ст вен ных про цес -
сов. Пер со нал на чи на ет при ме нять кон троль -
но из ме ри тель ные при бо ры и про грамм но-
ап па рат ные ком плек сы для оцен ки ка че ст ва
вы пус кае мой про дук ции и вы яв ле ния не со -
от вет ст вий на ран них ста ди ях. Все эти ме ро -
прия тия спо соб ст ву ют вы хо ду ти по гра фии на
но вый уро вень ка че ст ва вы пол няе мых ра бот.

В-треть их, на ме ти лась тен ден ция к внед -
ре нию ин стру мен таль но го вход но го кон тро -
ля у за каз чи ков. Все боль шее их чис ло вы -
пол ня ют оцен ку ка че ст ва пе чат ной про дук -
ции со глас но тре бо ва ни ям меж ду на род ных
стан дар тов, то есть не на уров не «нра вит -
ся – не нра вит ся», а ин стру мен таль но, в по -
ме ще нии, обо ру до ван ном стан дар ти зо ван -
ным ис точ ни ком осве ще ния, по при ня тым
во всем ми ре кри те ри ям. А ведь имен но за -
каз чик опре де ля ет, вы пол ня ет ли тот или
иной по став щик по ли гра фи че ских услуг тре -
бо ва ния стан дар тов, или за яв ле ния о со от -
вет ст вии его уров ня меж ду на род ным нор -
мам – пу стая де кла ра ция. Та ким об ра зом,
внед ре ние ин стру мен таль но го вход но го кон -
тро ля у за каз чи ков спо соб ст ву ет соз да нию
здо ро вой, ци ви ли зо ван ной кон ку рен ции
меж ду по ли гра фи че ски ми пред прия тия ми
и по буж да ет ти по гра фии к даль ней ше му раз -
ви тию, со вер шен ст во ва нию про цес сов, об -
уче нию пер со на ла, внед ре нию че го-то но во -
го, что мо жет обес пе чить кон ку рент ные пре -
иму ще ст ва.

Алексей Дуб ров ский

Слева: выкраски на стандартизированной бумаге контролируются спектрофотометром; справа: программное обеспечение Color Quality позволяет
срав ни ть цве то вые ко ор ди на ты выкрасок с эта лон ны ми зна че ния ми из элек трон ной биб лио те ки цве тов.

� Фирма «Колорлаб. Лаборатория качества
и цвета» (Москва) объявила о первом в Рос-
сии внедрении Opaltone – запатентованной
системы воспроизведения Digital Color, кото-

рая объединяет цвета CMYK и RGB. В июле
в компании ПТК «Союз-Полимер» (Копейск,
Челябинская обл.) была успешно проведена
печать коммерческого тиража полимерных
пакетов флексографскими спиртовыми кра-
сками Rotoflex. Печатные формы изготови-
ла фирма «Колор Стандарт Сервис» – первая
в России компания, специализирующаяся в
области допечатной подготовки, которая
получила сертификат Opaltone.

Впервые в России:
Opaltone

Вадим Самохин, «Колорлаб. Лаборатория
качества и цвета».
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